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2 MISON® skyddsgaser

Undvik skadligt ozon

- anvand alltid MISON® skyddsgaser nar du svetsar.

Vid svetsning bildas skadlig ozon. Aven i
val ventilerade lokaler kan ozon ta sig in
i din svetshjalm och paverka din halsa.
Men det gar att undvika.

0zon skadar din halsa

De vanligaste symptomen pa exponering for ozon
ar huvudvark, hosta, torra slemhinnor och irrita-
tion i 6gon, ndsa och svalg. Symptomen uppstar
nar du utsatts for ozon i samband med svetsning
dar vanlig skyddsgas anvands. Manga svetsare
far symptom men satter det inte i samband med
svetsningen. Ozonet &r osynligt men det finns dar
och ar skadligt for halsan.

MISON® skyddsgaser skyddar dig fran ozon

MISON® skyddsgaser minskar det skadliga ozonet
till en nivd som ar ofarlig att arbeta i. Det betyder
att ndr du anvander MISON® skyddsgaser vid
svetsning ar du skyddad fran de obehagliga
symptomen och ozonets skadliga pdverkan pa
din halsa.

Battre svetsresultat med MISON®
skyddsgaser

Forutom en battre arbetsmiljo ger MISON®
skyddsgaser dessutom hogre produktivitet och
okad kvalitet i svetsningen. Det beror pd att
MISON® skyddsgaser skyddsgas har en noga
avvagd sammansattning som ger en stabilare
svetsprocess.

Ozon orsakar

- Huvudvark

= lrritation i 6gon, ndsa och svalg
- Risk for skador pd lungvavnaden
- Samre effektivitet

MISON® skyddsgaser ger:

- Battre halsa
- Forbattrad svetskvalitet
- Hogre prestanda
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Standard eller Premium?

MISON skydsgaser hor till AGAs premiumpro-
dukter. Vad innebar det?

Generellt sett ar premiumprodukter avsedda for
dig som behdver nagot extra, t ex forbattrad
sakerhet, battre arbetsmiljo eller ett mer rationellt
gasforbrukningssystem.

Standardprodukter ar avsedda for dig som enbart
vill ha en produkt som gor jobbet och gor det bra.

CORGON skyddsgaser hér till gruppen standard-
produkter.

Premiumprodukter kostar lite mer an standardpro-
dukter, men ger battre arbetsmiljo, hogre
produktivitet och forbattrad sakerhet.

Alla AGAs skyddsgaser uppfyller kraven i den
internationella skyddsgasstandarden EN 1SO
14175.

Du hittar mer information om hela vart skyddsgas-
program pa www.aga.com.

® MISON, CORGON &r The Linde Groups registrerade
varu-marken.



MISON® skyddsgaser

MISON® Skyddsgaser.

Metod Material Skyddsgas Sammansattning
Alla material utom titan MISON® Ar Ar +0,03%N0
l/%ustgnltlska rospfr!a stal, nickel- MISON® H2 AT + 206H2 + 0,03%NO
egeringar, aluminium och koppar

TIG ) sl o

. Hoglegerade rostfria stal, nickel- © 0 0

svetsning legeringar, aluminium och koppar MISON® He30 | Ar + 30%He + 0,03%N0O
Duplexa rostfria stal och
austenitiska rostfria stal legerade | MISON® N2 Ar + 1,800N2 + 30%He + 0,03%N0
med kvave
Alym|n|um, hogleglerade rostfrla MISON® Ar Ar +0,03%N0

MIG stal, koppar- och nickellegeringar

svetsning « sl mirbal.
Hoglegerade rostiria stal, nickel- |\ oya o3 | A+ 3006He + 0,0306N0
legeringar, aluminium och koppar
Alla rostfria stal MISON® 2 A+ 2%C0, + 0,03%N0
Austenitiska, ferritiska och MISON® 2He | Ar + 206C0, + 30%He + 0,03%NO
standard duplex stal
Olegerade och laglegerade stal
med traddelektroder och metall- MISON® 8 Ar +8%C0, + 0,03%N0

MAG -

. pulverfyllda rorelektroder

svetsning
Olegerade och laglegerade stal
med tradelektroder och fluxfyllda | MISON® 18 Ar +18%C0, + 0,03%NO0
rorelektroder
Rostiria stal med passande MISON® 25 | Ar + 25%C0, + 0,03%NO
fluxfyllda rérelektroder
Forsta-hands-val

Notera

Ger 6kade produktionsfordelar under ratta forhallanden




6 MISON® skyddsgaser

MISON® Ar

Ar + 0.03%NO

En allround gas for TIG-svetsning som ger en
lattand och stabil ljusbdge. Anvands dven for
MIG-svetsning av aluminium, vissa hdglegerade
rostfria stal samt koppar och nickelbaslegeringar.
Passar dven utmarkt for s.k. MIG-16dning av

metallbelagt stal.
ENISO 14175-2Z-Ar+N0-0,03
Motsvarar Grupp I1 '
Ar+1,8%N2 + 30%He + 0.03%NO

Anvands for TIG-svetsning av nitrogenlegerade
rostfria stal. Nitrogen i skyddsgasen ger ett
svetsgods med battre korrosionsmotstand och
battre mekaniska egenskaper. Anvands dven for
MIG-svetsning av superaustenitiska rostfria stal
och superduplex.

EN 1SO 14175-Z-ArHeN+N0-30/1,8/0,03
Motsvarar Grupp N2

MISON® N2

MISON® 8

Ar + 8%CO, + 0.03% NO

Anvands for MAG-svetsning av olegerat och
laglegerat stal med solid traddelektrod eller
metallpulverfylld rorelektrod. Framfor allt Ismpad
for spraybagssvetsning och pulsad svetsning.

Ger hog svetshastighet, minimalt med sprut och
ytoxid, liten svetsrage och effektivt utnyttjande av
tillsatsmaterialet.

EN I1SO 14175-Z-Ar(+N0-8,/0,03

Motsvarar Grupp M20

MISON® H2

Al + 200H2 + 0.03%NO

Anvands for TIG-svetsning av framfor allt
austenitiska rostfria stal. Tillsatsen av hydrogen
ger en varmare och mer koncentrerad ljusbage.
Detta ger battre intrangning och mojliggor ddrmed
hogre svetshastighet.

EN I1SO 14175-Z-ArH+N0-2/0,03

Motsvarar Grupp R1

MISON® 2

Ar + 200, + 0.03%NO

Allround gas for MAG-svetsning av de flesta
rostfria staltyperna. Passar saval for kortbdge och
spraybage som for pulsad svetsning. Ger minimalt
med sprut och ytoxider samt sldta svetsar.

EN I1SO 14175-Z-Ar(+N0-2/0,03

Motsvarar Grupp M12

MISON® 18

Ar+ 18%C0, + 0.03% NO

Allround gas for all MAG-svetsning av olegerat och
laglegerat stal. Passar for bade solid tradelektrod
och alla typer av rorelektrod.

Ger liten svetsrage och minimalt med sprut vid alla
ljusbagstyper. Nagot begransad anvandning vid
pulsad svetsning.

EN ISO 14175-Z-ArC+N0-18,/0,03

Motsvarar Grupp M21



MISON® He30

Ar + 30%He + 0.03%NO

Utmarkta egenskaper vid TIG- och MIG-svetsning
av aluminium, koppar och vissa hoglegerade
rostfria stal och nickelbaslegeringar. Helium-
tillsatsen ger stor intrangning och hog svets-
hastighet samt minskar behovet av forvarmning.
NO-tillsatsen ger en stabilare ljusbage.

EN I1SO 14175-Z-ArHe+N0-30/0,03

Motsvarar Grupp I3 '

MISON® 2He

Ar + 200C0, + 30%He + 0.03%NO0

Allround gas for MAG-svetsning av de flesta
rostfria staltyperna. Passar saval for kortbage och
spraybage som for pulsad svetsning. Ger minimalt
med sprut och ytoxider samt sldta svetsar.
Heliumtillsats ger battre intrdngning.

EN ISO 14175-Z-AtHe(+N0-30/2,/0,03

Motsvarar Grupp M12

MISON® 25

Ar + 25%C0, + 0.03%NO

Anvands for MAG-svetsning av olegerat och
laglegerat stal.

Passar for bade solid tradelektrod och alla typer
av rorelektrod. Utmarkt for svetsning med
kortbdge. Ger stérre sakerhet vid svetsning av
ytfororenad plat.

EN I1SO 14175-Z-Ar(+N0-25/0,03

Motsvarar Grupp M21
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Ledande genom innovation.

Med sina innovativa koncept har AGA en banbrytande roll pa den globala marknaden. Som ledande teknik-
foretag ar det var uppgift att hela tiden hoja ribban. Drivna av ett traditionellt entreprendrskap arbetar vi
standigt med nya, hogkvalitativa produkter och innovativa processer.

AGA erbjuder mer. Vi skapar mervarde, tydliga konkurrensférdelar samt okad vinstkapacitet. Varje koncept
ar skraddarsytt for att uppfylla kundernas krav genom att erbjuda saval standardiserade som kundanpassade

losningar. Detta galler alla branscher och alla foretag oavsett storlek.

AGA - ideas become solutions.

AGA GAS AB
WWW.3ga.se

111959-7 0315 - 1.2 HL



